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Halterung fur das Webblatt einer Nahtwebmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Halterung fur das Webblatt 
einer Nahtwebmaschine zum Endlosmachen eines Kunststoff- 
gewebes mittels einer Webnaht. Das Webblatt weist Riete 
zum Beischieben von Hilf sschuftf aden an die Webkante auf, 
wobei die Riete verschwenkbar gelagert sind und ausgehend 
von dem Gevebeende, an dem der jeweils beizuschiebende 
Hilf sschuftf aden als Kettfranse vorsteht, auf einanderf ol- 
gend gegen den beizuschiebenden Hi If skettf aden drucken. 

Technische Kunststof f gewebe fur Verwendungen, bei denen 
es auf eine absolut gleichmaflige Oberflachenstruktur des 
Gewebes ankommt, insbesondere bei f lachgewobenen Kunst- 
stof f-Papiermaschinensieben, werden durch eine Webnaht 
endlos gemacht. Zur Herstellung einer Webnaht werden an 
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den miteinander zu verbindenden Gewebeenden Kettfaden auf 
einer Lange von z.B. 15 cm freigelegt, indem die Schu/3- 
faden in diesem Bereich entfernt werden. Aus diesen Kett- 
fadenfransen und den aus dem Gewebe entnommenen Schu/3- 
faden wird dann die sogenannte Webnaht gebildet, in der 
die ursprvingliche Gewebebindung exakt wiederhergestellt 
wird. Dazu wird aus den entnommenen SchuBfaden ein Hilfs- 
webfach oder Nahtwebfach aufgespannt, wobei die entnomme- 
nen Schuftfaden als Hilf skettf aden fungieren. In dieses 
Hilfswebfach werden abwechselnd von den beiden Gewebe- 
enden die Kettfadenfransen als Hilf sschuBf aden eingetra-- 
gen. Die Kettfadenfransen, d.h. die Hilf sschuBf aden, und 
die entnommenen SchuBfaden, d.h. die Hilf skettf aden sind 
in der Regel Monof ilamente von 0,1 bis 0,5 mm Durchmesser 
und die Herstellung der Webnaht erfolgt nach dem Thermo- 
fixieren des Gewebes, so da/3 die Faden bereits die der 
jeweiligen Gewebebindung entsprechende Wellung oder Kro- 
pfung aufweisen. Zur Erzielung einer Webnaht, die eine 
hohe Zugf estigkeit aufweist und sich in der Musterung der 
Oberflache, die fur die Markierung im Papier entscheidend 
ist, nicht von dem iibrigen Gewebe unterscheidet , mussen 
sich die Hilf skettf aden und die Hilf sschufif aden mit ihren 
Kropfungen wie im Gewebe ineinanderf ugen , so daft sich ein 
Formschlufl ergibt. Das Ineinanderf ugen der Hilf skettf aden 
und Hilf sschuflfaden entsprechend ihrer Kropfung wird unter 
anderem dadurch erreicht, da/3 das Webblatt die Hilfsschufi- 
faden nicht gleichzeitig auf der ganzen Lange beischiebt, 
sondern da/3 die Hilf sschuBf aden ausgehend von ihrer Aus- 
trittsstelle aus dem Gewebeende f ortschreitend durch das 
Nahtwebfach beigeschoben werden. 

Ein Webblatt, das ein solches sukzessives Beischieben der 
Hilf sschuBf aden ermoglicht, ist in der DE-U-81 22 448 
beschrieben. Das Webblatt ist dabei in eine an die Webkan- 
te angenaherte Arbeitsstellung bewegbar . Die auf einer 
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Achse schwenkbar gelagerten Riete werden durch eine Gummi- 
leiste von der Webkante weg zuriickgehalten. Durch ein Aus- 
lenkglied werden sie ausgehend von dem Gewebeende gegen 
die Elastizitat der Gummileiste nacheinander gegen den 
Hilf sschuBf aden gedriickt. Das Auslenkglied ist eine auf 
einer Fiihrungsbahn verschiebbare Rolle und fur jeden Bei- 
schiebvorgang wird die Rolle entlang der Riete iiber die 
gesamte Nahtbreite verschoben. 

Das gleiche Ziel wird nach der EP-A-0 043 441 durch eine 
drehbare Nadelwalze erreicht, die eine Vielzahl biege- 
elastischer Nadeln aufweist, die in schraubenlinienf ormi- 
gen Nadelreihen angeordnet sind. Als weitere Moglichkeit 
wird in dieser Verof f entlichung das Beischieben der Hilfs- 
schuBfaden mittels Z-formiger Nadeln beschrieben, die in 
einem Fuhrungsbett nebeneinander und einzeln axial ver- 
schiebbar angeordnet sind. Mit ihrem vorderen Z-Ende grei- 
fen die Nadeln in das Webfach ein. Mittels einer Kulisse 
werden die Z-formigen Nadeln nacheinander gegen die Web- 
kante geschoben, so daB der Hilf sschuBf aden ausgehend von 
seiner Austrittsstelle aus dem Gewebeende in einer Wellen- 
bewegung f ortschreitend beigeschoben wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Nahtwebpro- 
zeB zu beschleunigen. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB die 
Halterung der Riete eines Webblatts der eingangs genannten 
Art in der Weise ausgebildet ist, daB die Riete bei der 
Vorwartsbewegung der Weblade so gegeneinander versetzt 
Oder gestaffelt sind, daB die Punkte, an denen die ein- 
zelnen Riete den beizuschiebenden Hilf sschuBf aden beruh- 
ren, auf einer geraden oder leicht gekrummten Linie lie- 
gen, deren Abstand von der Webkante sich ausgehend von der 
Austrittsstelle der Hilf sschuBf aden aus dem Gewebeende 
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stetig vergrdBert. ,. 

Dadurch wird erreicht, daB der Webzyklus verkiirzt wird. 
Die bisher fiir das auf einander f olgende Beauf schlagen der 
Riete mittels der durchlauf enden Betatigungsrolle , mittels 
der sich drehenden Nadelwalze Oder durch das Verschieben 
der Z-Nadeln erf orderliche Zeitspanne entfallt. Durch -die 
Staff elung der Riete langs einer zur Webkante schrag ver- 
laufenden geraden oder leicht gekriimmten Linie geniigt 
bereits die Bewegung der Weblade, um den Hilf sschuBf aden 
ausgehend von seinem Austr ittsende aus dem Gewebe sukzes- 
sive beizuschieben. 

Vorzugsweise ist das Webblatt so aufgebaut, daB die Riete 
an ihrem unteren Ende eine Offnung aufweisen, mit der sie 
auf einer Achse aufgefadelt sind. An ihrem unteren Ende 
konnen die Riete auBerdem zu einem FuB verbreitert sein. 
Das von der Webkante abgewandte Ende des FuBes stutzt sich 
auf einer Gummileiste ab, wahrend das der Webkante zuge- 
wandte Ende des FuBes auf einer Basisleiste aufsitzt. Die 
Basisleiste und die Gummileiste sind auf entgegenge- 
setzten Seiten bezliglich der Langsrichtung der Riete an- 
geordnet, so daB sie entgegengesetzte Drehmomente auf die 
Riete ausuben. Durch die Gummileiste werden die Riete 
nachgiebig nach vorne, d.h. zur Webkante hingedrvickt. 
Durch die in sich starre Basisleiste wird die vordere 
Position der einzelnen Riete festgelegt. Die Basisleiste 
ist durch eine Stelleinrichtung etwas zum einen Gewebeende 
hin und zum anderen Gewebeende hin kippbar. Die Kippachse 
liegt dabei parallel zur Richtung der Hilf skettf aden und 
liegt zweckmaBig in der Mitte der Basisleiste. Abhangig 
von der Stellung der Basisleiste bewegen sich die einzel- 
nen Riete etwas zur Webkante hin oder von ihr weg. Durch 
ein Kippen der Basisleiste kann daher das aus der Gesamt- 
heit der Riete gebildete Webblatt schrag zur Webkante ge- 



5 

stel.lt werden. 

Das schraggestellte Webblatt wird von der Weblade zur 
Webkante hin beweqt. Das auBerste Riet auf der der Aus- 
trittsstelle der Kettfranse aus dem Gewebeende nahen Seite 
beriihrt als erstes die Webkante und schiebt diese Kett- 
fadenfranse als Hilf sschuBf aden bei, wobei dieser aufgrund 
seiner fixierten Wellung regelrecht zwischen den Hilfs- 
kettfaden, die ebenfalls eine fixierte Wellung enthalten, 
einschnappt. Infolge der weiteren Vorwartsbewegung der 
Weblade drucken nacheinander die einzelnen Riete gegen den 
Hilf sschuBf aden, bis dieser auf seiner gesainten Lange oder 
bis zu der sogenannten Verstechstelle, an dem er nach 
unten oder oben aus dem Gewebe austritt, beigeschoben ist. 
Die sich bereits in Beriihrung mit dem Hilf sschuBf aden 
bef indenden Riete werden bei der weiteren Bewegung der 
Weblade verstarkt gegen die Gummileiste gedriickt und heben 
von der Basisleiste ab. Das sukzessive Beischieben des 
Hilf sschuftf adens geschieht in sehr kurzer Zeit, namlich 
innerhalb der Zeitspanne, die die Weblade benotigt um den 
Winkel zu durchfahren, um den das letzte Riet gegeniiber 
dem ersten Riet versetzt ist. 

Nach dem Beischieben eines Hilf sschuBf adens von der einen 
Gewebeseite wird die Basisleiste umgesteuert und auf die 
andere Seite gekippt, so daB sich die Staffelung der Riete 
umkehrt und nunmehr ein Hilf sschuBf aden beigeschoben wer- 
den kann, der aus dem anderen Gewebeende austritt. 

Von besonderem Vorteil ist bei dieser Staffelung der Rie- 
te, daB sich diese parallel zu den Hilf skettf aden verstel- 
len und damit auch bei sehr dichten Geweben gunstigste 
Voraussetzungen fur das Beischieben der Hilf sschuBf aden 
vorliegen. Zwischen zwei Rieten konnen dabei bis zu etwa 
fiinf Hilf skettf aden verlaufen. Ein weiterer Vorteil der 



Erfindung besteht darin, daB wahrend des Beischiebens nur 
eine minimale Masse zu beschleunigen ist, namlich die der 
Riete, und somit eine sehr schnelle Webladenbewegung hin 
zur Webkante mioglich ist. 

Die Webkanten verhalten . sich in der Regel so, dafl sie beim 
Beginn einer Webnaht einen konkaven und dann bei fort-; 
schreitendem Webnahtprozeft einen konvexen Verlauf haben. 
Die Webkante verlauft also im allgemeinen nicht geradli- 
nig. Es 1st von Vorteil, die Form des Webblattes, d.h. die 
Anordnung der Riete der Form der Webkante anzupassen. Es. 
bestehen dazu mehrere Moglichkeiten : 

Erstens kann die Achse, auf der die Riete aufgefadelt 
sind, gekrlimmt sein. Durch Verdrehen der Achse werden die 
RietfuBe entsprechend der Kriimmung der Achse gegeniiber der 
Gummileiste und der Basisleiste angehoben oder abgesenkt 
werden und dadurch etwas zur Webkante hin oder von dieser 
weg verschwenkt werden. Diese Schwenkbewegung ist im Mit- 
telbereich des Webblattes am starksten ausgepragt und 
nimmt zu den seitlichen Endbereichen hin ab. Durch Drehen 
der Achse ist es dann moglich, die Anordnung der Riete der 
sich im Verlauf des Nahtwebprozesses andernden Kriimmung 
der Webkante anzupassen. 

Zweitens kann die Achse, auf der die Riete aufgefadelt 
sind, durch Stelleinrichtungen, z.B. hydraulische Zylin- 
der, die iiber Zwischenglieder an der Achse angreifen, 
gezielt verbogen werden und dadurch der Kriimmung der Web- 
kante angepaflt werden. Es wird also letzten Endes der 
gleiche Effekt wie bei der vorausgehend beschriebenen 
ersten Mbglichkeit erreicht. In beiden Fallen ist es sinn- 
voll, die Lagerung der Achse in den Lagersttitzen als Ge- 
lenklager auszubilden um eine von den Lagerstutzen aus- 
gehende Biegelinie der Achse zu erhalten. Dadurch wird der 
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Kriimmung der Webkante am besten Rechnung getragen. 

Eine weitere Moglichkeit besteht schlieBlich noch darin, 
die Basisleiste und gegebenfalls zusatzlich die Gummi- 
leiste zu kriimmen . Dies kann z.B. in der Weise erfolgen, 
da/3 die Basisleiste wie oben beschrieben, um eine durch 
ihre Mitte verlaufende Kippachse kippbar ist und da/5 an 
jedem Ende der Basisleiste Stelleinrichtungen vorgesehen 
sind. 

Bei der Herstellung einer Webnaht sind die zu verbindenden 
Gewebeenden in einem Gestell festgelegt und wird die Naht- 
webraaschine in diesem Gestell entlang der Gewebeenden 
verschoben. Der Vorschub der Nahtwebmas.chine kann nach 
einer bevorzugten Ausgestaltung der Erf indung durch ein 
nach unten verlangertes Riet ausgelost werden. Beim Fort- 
schreiten der Webnaht wandert die Webkante in Richtung der 
Weblade und es werden dadurch die Riete am vorderen Tot- 
punkt der Weblade starker gegen die Gumroileiste gedriickt. 
Das verlangerte untere Ende des Rietes wird damit eben- 
falls starker verschwenkt und erreicht einen Schalter, der 
ein Signal an die Steuerung zum Weiterbewegen der Naht- 
webnaschine sendet. 

Ein Ausf vihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend 
anhand der Zeichnung beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 den oberen Teil einer Weblade und das Webblatt in 
Seitenansicht , d.h. in Richtung der HilfsschuB- 
f aden; 

Fig. 2 den oberen Teil der Weblade und das Webblatt von 
Fig. 1 in einer Ansicht von vorne, d.h. in Rich- 
tung der Hilf skettf aden; 



Fig. 3 in einer schematisierten Darstellung das Webblatt 
von oben zu dem Zeitpunkt, an dem das erste Riet 
die Webkante bervihrt und zwar beim Beischieben 
eines Hilf sschuflf adens von der einen Seite; 

Fig. 4 eine Ansicht ahnlich der von Fig. 3 jedoch beim 

Beischieben eines Hilf sschufif adens von der anderen 
Seite; 

Fig. 5 eine Ansicht ahnlich der von Fig. 3, wobei die 

konkave Kriimmung der Webnaht zu Beginn des Naht-- 
webprozesses, 

Fig. 6 eine Darstellung ahnlich der von Fig. 5, wobei die 

konvexe Kriimmung der Webnaht zum Ende des Nahtweb- 
prozesses hin erkennbar ist, 

Fig. 7 in Seitenansicht die Zusatzeinrichtung an der 

Weblade zur Erzielung einer gekriimmten Form des 
Webblattes und 

Fig. 8 das Ausf uhrungsbeispiel von Fig. 7 in einer An- 
sicht von vorne. 



In den Fig. 1 und 2 ist das obere Ende einer Weblade 1 . 
gezeigt, die in ublicher Weise durch einen Webladenan- 
triebszylinder 2 verschwenkbar ist. Am oberen Ende weist 
die Weblade 1 einen Quertrager 3 auf, von dessen seit- 
lichen Enden nach oben Lager stiitzen. 4 abstehen, in denen 
eine Achse 5 herausnehmbar befestigt ist. Auf der Achse 5 
sind Riete 6 aufgereiht. Die Riete 6 weisen am unteren 
Ende eine Bohrung 8 auf, mit der sie auf der Achse 5 auf- 
gefadelt sind. Durch dazwischenliegende Distanzringe 13 
werden sie auf dem Abstand gehalten, der durch die Faden- 
zahl des Gewebes vorgegeben ist. Die Riete 6 sind am unte- 
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ren Ende fuBartig verbreitert und sie stiitzen sich mit dem 
von der Achse 5 entfernten Ende des FuBes auf einer Gummi- 
leiste 9 ab. Das entgegengesetzte, ~ achsnahe Ende des FuBes 
7 runt auf einer Basisleiste 10. Die Anordnung ist dabei 
so getroffen, daB die Gummileiste 9 und die Basisleiste 10 
entgegengesetzte Drehmomente auf die Riete 6 ausiiben und 
dadurch deren Stellung festlegen. Durch die elastische 
Kraft der Gummileiste 9 werden die einzelnen Riete 6 gegen 
die Basisleiste 10 gedruckt. Die Gummileiste 9 ist fest 
auf dem Quertrager 3 angeordnet, wahrend die Basisleiste 
10 urn einen Drehpunkt 12 kippbar ist/ der bei dem gezeig- 
ten Ausfiihrungsbeispiel in der Mitte der Basisleiste 10 " 
liegt, der jedoch auch an einem der beiden Enden liegen 
kann. Die Drehachse 12 liegt dabei horizontal in Richtung 
der Bewegung der Weblade 1. Die Basisleiste 10 kann durch 
eine elektrische, meehanische, pneumatische und derglei- 
chen Stelleinrichtung, z.B. durch einen Stellzylinder 11, 
gekippt werden. Durch das Kippen der Basisleiste 10 werden 
die einzelnen Riete 6 unterschiedlich weit zur Webkante 
hin und von ihr weg verschwenkt und dabei unterschiedlich 
stark gegen die Gummileiste 9 gedruckt. 

In Fig. 2 ist die Basisleiste 10 mit ausgezogenen Linien 
in ihrer Mittelposition dargestellt, in der alle Riete den 
gleichen Abstand von der Webkante haben. Mit unterbroche- 
nen Linien ist die Basisleiste 10 in ihrer einen Kipp- 
Stellung dargestellt, bei der die in Fig. 2 linken Riete 6 
zum Betrachter zu, also zur Webkante hin verschwenkt sind. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen in vereinf achter Form die Stellung 
des Webblattes und der einzelnen Riete 6 beim Beischieben 
von Hilf sschufif aden. Die Gewebeenden 15, 16 bestehen aus 
Kettfaden 17 und SchuBfaden 18 und die Gewebeenden 15, 16 
sind in der Darstellung der Fig. 3 und 4 bereits durch 
eine Webnaht 19 teilweise verbunden. In dem noch nicht 
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verbundenen Teil sind nur die Hi If skettf aden 20 darge- 
stellt, wahrend die aus dem Gewebeende austretenden Kett- 
fadenfransen der Ubersichtlichkeit halber weggelassen 
sind. Fig. 3 zeigt die Stellung des Webblattes zum Bei- 
schieben eines von dem, in Fig. 3 gesehenen, oberen Gewe- 
beende 15 austretenden Hilf skettf adens. An diesem Gewebe- 
ende 15 haben die Riete 6 daher den geringsten Abstand von 
der Webkante 21 , so daft der Hilf sschuBf aden ausgehend von . 
diesem Gewebeende 15 f ortschreitend iiber die Breite der 
Webnaht 19 beigeschoben wird. Dieses f ortschreitende Bei- 
schieben erfolgt dabei innerhalb sehr kurzer Zeit, namlich 
innerhalb der Zeitspanne, die der Webladenantriebszylinder 
2 benotigt, um die in Fig. 3 eingezeichnete Strecke X zu 
durchfahren. Am vorderen Totpunkt der Bewegung der Webla- 
de 1 sind die zunachst dominanten Riete 6, das sind dieje- 
nigen Rie^e, die als erste die Webkante beriihren, von der 
Basisleiste 10 abgehoben, wobei der Abhebeweg durch die 
Elastizitat der Gummileiste 9 aufgenommen wird. 

Nach dem Anschlag, d.h. nach dem vollstandigen Beischieben 
eines Hilf sschuBf adens , wird die Basisleiste 10 jeweils 
umgesteuert, so daft die Hilf sschuBf aden abwechselnd von 
den Gewebeseiten 15 und 16 eingetragen werden konnen. In 
Fig. 4 ist die Stellung der Riete 6 zu Beginn des Ein- 
trages einer von der dem Gewebeende 16 austretenden Kett- 
fadenfranse als Hilf sschu/3f aden gezeigt. 

Das mittlere Riet 23 ist nach unten verlangert und kann 
einen Schalter 22 betatigen. Bei der Herstellung der Web- 
naht sind wie ublich die Gewebeenden 15, 16 fest einge- 
spannt und wird die Nahtwebmaschine entlang der Gewebeen- 
den 15, 16 verschoben. Die Verschiebung der Nahtwebmaschi- 
ne kann durch den Schalter 22 ausgelost werden. Das Fort- 
schreiten der Webnaht hat zur Folge, daB die Riete 6 
fruher an der Webkante anscnlagen und kraftiger gegen die 
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Gummileiste 9 gedriickt werden und dementsprechend, in Fig. 
1 gesehen, weiter im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt wer- 
den. Bei entsprechendem Fortschritt der Webhaht beriihrt 
die Verlangerung des mittleren Riets 23 dann den Schalter 
22, der ein Signal fur die Weiterbewegung der Nahtwebma- 
schine um einen Schritt gibt. 

Die Fig. 5 und 6 sind eine Darstellung ahnlich der von 
Fig. 3, wobei Fig. 5 die konkave Kriimmung der Webnaht zu 
Beginn des Nahtwebprozesses zeigt. Im Verlauf des Nahtweb- 
prozesses nimmt die Webkante 21 dann einen geraden und 
gegen Ende des Nahtwebprozesses einen konvexen Verlauf an, 
wie er in Fig. 6 gezeigt ist. Wie bei der Ausf iihrungsf orm 
von Fig. 3 nimmt dabei der Abstand der Riete von der Web- 
kante von dem Gewebeende 15 zu dem Gewebeende 16 hin 
gleichmaftig zu, wobei die Riete 6 jedoch nicht auf einer 
geraden Linie liegen, sondern auf einer entsprechend dem 
Verlauf der Webkante 21 gekriimmten Linie. Dadurch wird er- 
reicht, daB die einzelnen Riete zeitlich aufeinander- 
folgend den Hilf sschuBf aden beischieben, und zwar trotz 
des gekriimmten Verlaufes der Webkante 21 mit annahernd 
gleicher Kraft. 

Die Fig. 7 und 8 zeigen ein Ausf iihrungsbeispiel ahnlich 
dem der Fig. 1 und 2 jedoch mit einer Zusatzausriistung zur 
Anordnung der Riete 6 auf einer gekriimmten Linie, wobei 
die Kriimmung einstellbar ist, so daft die Form des Webblat- 
tes dem sich wahrend des Nahtwebprozesses andernden Ver- 
lauf der Webkante angepaBt werden kann . Ein zusatzlicher 
Zylinder 24 greift dazu iiber einen Querarm 25 in der Mitte 
der Achse 5 an und lenkt diese nach oben oder unten aus, 
so daft die Achse 5 einen nach oben bzw. unten gebogenen 
Verlauf erhalt. Dieser Querarm 25 sollte am Angrif f spunkt 
der Achse 5 etwa die Dicke des dort von dem Querarm 25 
ersetzten Distanzringes haben, damit der Rietabstand auch 
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an dieser Stelle gewahrt bleibt. Wird die Achse 5 nach 
unten gebogen, so hat dies zur Folge, daft die Riete 6 
etwas von der Webkante weggeschwenkt werden - s. Buchstabe 
"a" in Fig. 7 und zwar die Riete im mittleren Bereich 
der Achse 5 starker als die weiter auBen angeordneten 
Riete. Durch die Gummileiste 9 werden die Riete 6 dabei 
trotz ihrer unterschiedlichen Stellung unter Spannung, 
gehalten. Die Punkte, an denen die Riete 6 den beizu- 
schiebenden Hilf sschuflf aden beruhren, liegen also auf 
einer von der Webkante 21 weggebogenen , konvexen Linie, 
wie es in Fig. 5 gezeigt ist, wenn der Zylinder 24 die _ 
Achse 5 nach unten auslenkt. Umgekehrt ordnen sich die 
Riete 6 auf der in Fig. 6 gezeigten konkaven Linie an, ( 
wenn die Achse 5 durch den Zylinder 24 nach oben ausge- 
lenkt wird - s. Buchstabe "b" in Fig. 7. Wegen der He- 
beliiberstzung, die sich aus der Lange der Riete 6 im 
Vergleich zu dem Abstand des Mittelpunktes der Achse 5 von 
der Basisleiste 10 ergibt, bedarf es nur einer geringfu- 
gigen Hubveranderung des Zylinders 24, um eine konvexe 
oder konkave Form des Webblattes zu erzeugen. Zur Erzie- 
lung einer moglichst gleichmaftigen Biegung der Achse 5 
ruhen deren Enden zweckmaftig in Gelenklagern 26. 

Das gleich Ergebnis kann auch durch Verwendung einer in 
sich gebogenen Achse 5 erreicht werden, die durch einen 
Stellraotor gedreht wird, so da/J die Durchbiegung der Achse 
5 nach oben oder unten gerichtet werden kann. Selbst- 
verstandlich ist auch jede Zwischenstellung mbglich, wobei 
sich ein gerades Webblatt ergibt, wenn die Durchbiegung 
der Achse 5 in der Horizontalen liegt. 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Halterung fiir das Webblatt einer Nahtwebmaschine zum 
Endlosmachen eines Kunststof fgewebes mittels einer 
Webnaht ,-*^©bei das Webblatt Riete (6) zum Beischieben 
der Hilf sschuBf aden an die Webkante (21) aufweist, die 
Riete (6) verschwenkbar gelagert sind und ausgehend 
von dem Gewebeende (15,16), von dem der jeweilige 
Hilf sschuBf aden als Kettfranse vorsteht, aufeinan- 
derfolgend gegen den beizuschiebenden Hilf sschuBf aden 
drvicken, 

dadurch gekennzeichnet , da/3 

die Riete (6) in ihrer Position so staffelbar sind, 
daB die Punkte, an denen die Riete (6) den beizuschie- 
benden Hilf sschuBf aden beriihren, etwa auf einer gera- 
den oder leicht gekriimmten Linie liegen, deren Abstand 
von der Webkante (21) sich ausgehend von der Aus- 
trittstelle des Hilf sschuBf adens aus dem Gewebeende 
(15,16) vergroBert. 

2. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Riete (6) an ihrem unteren Ende eine Bohrung (8) 
aufweisen, rait der sie unter Zwischenschaltung von 
Distanzringen (13) auf einer Achse (5) aufgefadelt 
sind. 

3. Halterung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Riete (6) an ihrem unteren Ende fuBartig 
(7) verbreitert sind und sich mit dem einen Ende des 
FuBes gegen eine Gummileiste (9) und mit dem anderen 



Ende des Fufles gegen eine kippbare Basisleiste (10) 
abstutzen. 

Halterung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daft 
die Basisleiste durch eine Stelleinr ichtung (11) um 
eine horizontale, parallel zu den Hilf skettf aden ver- 
laufende Achse kippbar ist. • 

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft mindestens ein Riet (6) nach unten 
verlangert (23) ist und beim Fortschreiten des Naht- 
webprozesses einen Schalter (22) zum Weiterbewegen 
der Nahtwebmaschine betatigt. 

Vorr ichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da/i die Achse (5) , auf der die Riete 
(6) aufgefadelt sind, eine gebogene Form hat und durch 
eine Antr iebseinrichtung drehbar ist, wodurch der 
Linie, auf der die Punkte liegen, an denen die Riete 
(6) den beizuschiebenden Hilf sschuBf aden beruhren, 
eine konkave, eine gerade, oder eine konvexe Form 
erteilbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft eine Stelleinr ichtung vorgesehen 
ist, die der Achse (5) durch Kraf teinwirkung eine 
elastische Biegung erteilt, wodurch ein konkaver, 
gerader oder konvexer Verlauf der Linie erzielbar ist, 
auf der die Punkte liegen, an denen die Riete (6) den 
beizuschiebenden Hilf sschuflf aden beriihren. 

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Achse (5) an ihren Enden gelenkig 
gelagert ist. 
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